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Wysoka wydajność obróbki żeliwa! 
Nowa powłoka: prędkości skrawania 
nawet do 600 m/min.

Seria płytek ISO 
do toczenia żeliw
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Seria płytek ISO do toczenia żeliw

Otrzymana przez połączenie najnowszych technologii pokrywania.

Bardzo gruba powłoka Al2O3.

Powłoka konwencjonalna BPowłoka konwencjonalna A

Porównanie grubości warstwy Al2O3
Dwukrotnie grubsza powłoka Al2O3w porównaniu z powłoka 
konwencjonalną.

Nanostruktura

Bardzo gruba 
warstwa

Nanostruktura

Specjalne podłoże z węglika HRA91.0

Powłoka TOUGH-Grip

Kontrolowany  
wzrost kryształów  

Powłoka Al2O3 —  
ponad 2-krotnie 

grubsza

Opatentowana technologia

Technologia kontrolowanego wzrostu kryształów zapewnia doskonałą 
odporność powłoki na ścieranie oraz na wykruszanie

Technologia powłok nanokrystalicznych

*W oparciu o badania własne.

Nanostruktura

Przekrój powłoki Struktura krystalograficzna

Podobne kolory oznaczają jednakowy 
kierunek wzrostu kryształów.

Struktura powierzchni  
po nałożeniu powłoki

Technologia konwencjonalna

Nanostruktura

Nanstruktura

Specjalne podłoże z węglika HRA91.0

Powłoka TOUGH-Grip
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<Parametry skrawania> 
Materiał obrabiany : FCD700
Płytki  : CNMA120412
Prędkość skrawania : 300 m/min
Posuw  : 0,3 mm/obr.
Głębokość skrawania : 2,0 mm
Rodzaj obróbki  : Obróbka z chłodzeniem (na mokro)
Czas skrawania : 4 min

Seria płytek ISO do toczenia żeliw

Opatentowana technologia

Warstwy powłok 
o wysokiej 

wytrzymałości  
i ciągliwości

Powierzchnia międzywarstwowa jest kontrolowana na 
poziomie nanowymiarów. Dzięki temu warstwa TOUGH 
GRIP charakteryzuje się niezwykłą przyczepnością i 
uniemożliwia rozwarstwianie.

Technologia TOUGH-Grip

Porównanie jakości powłoki TOUGH-Grip
W warstwach o konwencjonalnej grubości występują odpryski.

Duże wykruszenia i odpryski powłoki

Powłoka konwencjonalna A Powłoka konwencjonalna B Powłoka konwencjonalna C

Normalne zużycie

Powłoka 
TOUGH-Grip

Warunki obróbki
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Obecnie można osiągnąć prędkości skrawania 
porównywalne z materiałami ceramicznymi. Zapewnia 
to obniżenie kosztów obróbki części żeliwnych 
poprzez zastosowanie wysoko wydajnych metod 
dzięki dłuższej żywotności narzędzia i niezawodność 
krawędzi skrawającej.

Obróbka stabilna Obróbka ogólna Obróbka niestabilna

Klasa konwencjonalna 
(K05&K15)
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Wykorzystując zalety nowych gatunków materiału płytek, opracowano całkowicie nową gamę łamaczy wióra.
Każdy łamacz jest optymalnie dobrany do aplikacji.

Łamacz wióra dobiera się odpowiednio do warunków obróbki.

Obróbka stabilna (obróbka ciągła, bez zendry itp.).

Obróbka stabilna  
(obróbka ciągła, bez zendry itp.).

Obróbka niestabilna 
(przerywana, zendra itp.).

Obróbka ogólna i ciężka

Niskie opory skrawania podczas obróbki

Niskie opory skrawania

Łamacz wióra dobiera się odpowiednio do warunków obróbki.

Płytki negatywne

Płytki pozytywne

Dodatni kąt natarcia zapewniający ostrą 
krawędź skrawającą i niskie opory skrawania.

Płytka płaska i duży kąt natarcia zapewniają 
dużą odporność na ścieranie i pękanie.

Płytka płaska zapewnia dużą wytrzymałość 
krawędzi skrawajacej.

Optymalne połączenie ostrości i wysokiej 
wytrzymałości krawędzi w zastosowaniach 
ogólnych.

Dodatni kąt natarcia zapewniający ostrą 
krawędź skrawającą.

Łamacz LK

Łamacz MK Płytka płaska

Łamacz MK

Łamacz MA

Ostrość   
krawędzi 

skrawającej  

Ostrość   
krawędzi 

skrawającej  

Wytrzymałość 
krawędzi 

skrawającej

LK/MK/RK Płytka płaska łamacz GK/MA

Łamacz MK / Płytka płaska

Nowy system łamaczy wióra do toczenia żeliw
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Obróbka niestabilna (obróbka przerywana, zendra itp.).

Obróbka ogólna i ciężka

Mapa zastosowań dla żeliw

Płytka płaska zapewnia dużą wytrzymałość 
krawędzi skrawającej.

Bardzo szeroka powierzchnia natarcia zapewniająca 
stabilność krawędzi skrawającej w czasie obróbki 
przerywanej oraz usuwania zendry.

Łamacz uniwersalny. Płaski ścin zapewnia 
stabilność krawędzi skrawającej.

Łamacz RK

Łamacz GK

Płytka płaska

Wytrzymałość 
krawędzi 

skrawającej

Nowy system łamaczy wióra do toczenia żeliw

Sztywność detalu
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Obróbka lekka

Wysoka dokładność obróbki

Wysoka dokładność obróbki
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Duża, duża siła mocowaniaNiska, mała siła mocowania

Obróbka zgrubna

Łamacz RK

Łamacz MK

Łamacz LK

Płytka płaska
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MC5005/MC5015
LK SW MA MK MW

GK RK
M

C
50

05

M
C

50
15

IC S RE D1

CNMG120404-LK L a a 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-LK L a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-LK L a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-SW L s a 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SW L s a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120404-MA M a a 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MA M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MA M a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-MK M a a 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MK M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MK M a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MK M s a 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MK M a a 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MK M a a 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MK M a a 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-MK M s a 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-MK M s a 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120408-MW M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MW M a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-GK M a a 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-GK M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-GK M a a 12.7 4.76 1.2 5.16

M
C

50
05

M
C

50
15

IC S RE D1

CNMG120408-RK R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-RK R a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-RK R a a 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-RK R a a 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-RK R a a 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-RK R a a 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-RK R s a 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-RK R s a 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMA120404 R a a 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMA120408 R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMA120412 R a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMA120416 R a a 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMA160612 R a a 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMA160616 R a a 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMA190612 R a a 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMA190616 R a a 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMA190624 R a a 19.05 6.35 2.4 7.93

CNMG
CNMA 

80° SIC

RE

D
1

SERIA PŁYTEK ISO DO TOCZENIA ŻELIW

Obróbka lekka Obróbka lekka Obróbka średnia Obróbka średnia Obróbka średnia

(Płytka wygładzająca) (Płytka wygładzająca)

Obróbka średnia Obróbka zgrubna Obróbka zgrubna

Płytka płaska (bez łąmacza)

Klasa tolerancji M 
Płytki negatywne (z otworem)

Numer zamówieniowy

R
od

za
j o

br
ób

ki Dostępność Wymiary (mm)

Numer zamówieniowy

R
od

za
j o

br
ób

ki Dostępność Wymiary (mm)

a  : Standard magazynowy. s : Na specjalne zamówienie z magazynu w Japonii.
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LK MA MK MW

GK RK
M

C
50

05

M
C

50
15

IC S RE D1

DNMG110408-LK L a a 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-LK L a a 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-LK L a a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-LK L s s 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-LK L a a 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-LK L a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-LK L a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-MA M a a 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MA M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MA M s s 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MA M a a 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MA M a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MA M a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG110408-MK M a a 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-MK M a a 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MK M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MK M a a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MK M a a 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MK M a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MK M a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMX150408-MW M s a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMX150412-MW M s a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMX150608-MW M a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMX150612-MW M a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-GK M a a 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-GK M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-GK M a a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-GK M a a 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-GK M a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-GK M a a 12.7 6.35 1.2 5.16

M
C

50
05

M
C

50
15

IC S RE D1

DNMG150408-RK R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-RK R a a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150608-RK R a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-RK R a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMA150404 R a a 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMA150408 R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMA150412 R a a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMA150604 R a a 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMA150608 R a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMA150612 R a a 12.7 6.35 1.2 5.16

DNMG
DNMX
DNMA 

S55° IC

RE

D
1

Obróbka lekka Obróbka średnia Obróbka średnia Obróbka średnia

(Płytka 
wygładzająca)

Obróbka średnia Obróbka zgrubna Obróbka zgrubna

Płytka płaska 
(bez łamacza)

Klasa tolerancji M 
CNMG 

Płytki negatywne (z otworem)

Numer zamówieniowy

R
od

za
j o

br
ób

ki Dostępność Wymiary (mm)

Numer zamówieniowy

R
od

za
j o

br
ób

ki Dostępność Wymiary (mm)
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MC5005/MC5015
LK MA MK

GK RK
M

C
50

05

M
C

50
15

IC S RE D1

SNMG120408-LK L a a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-LK L a a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-MA M a a 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MA M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MA M a a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120408-MK M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MK M a a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-MK M s a 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-MK M a a 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-MK M a a 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-MK M s a 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-MK M s a 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMG120404-GK R a a 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-GK R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-GK R a a 12.7 4.76 1.2 5.16

M
C

50
05

M
C

50
15

IC S RE D1

SNMG120408-RK R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-RK R a a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-RK R a a 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-RK R a a 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-RK R a a 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-RK R s a 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-RK R s a 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMA090308 R s s 9.525 3.18 0.8 3.81
SNMA120408 R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMA120412 R a a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMA120416 R a a 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMA150612 R a a 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMA150616 R a a 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMA190612 R a a 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMA190616 R a a 19.05 6.35 1.6 7.93

SNMG
SNMA 

SIC

RE

D
1

SERIA PŁYTEK ISO DO TOCZENIA ŻELIW

Obróbka lekka Obróbka średnia Obróbka średnia

Obróbka średnia Obróbka zgrubna Obróbka zgrubna

Płytka płaska 
(bez łamacza)

Płytki negatywne (z otworem)

Numer zamówieniowy

R
od

za
j o

br
ób

ki Dostępność Wymiary (mm)

Numer zamówieniowy

R
od

za
j o

br
ób

ki Dostępność Wymiary (mm)

Klasa tolerancji M 

a  : Standard magazynowy. s : Na specjalne zamówienie z magazynu w Japonii.
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LK MA MK MW GK RK

LK MA MK GK
M

C
50

05

M
C

50
15

IC S RE D1

TNMG160404-LK L a a 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-LK L a a 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-LK L s a 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160404-MA M a a 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MA M a a 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MA M s a 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MA M s s 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MA M s s 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG160404-MK M a a 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MK M a a 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MK M a a 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MK M s a 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MK M s s 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-MK M s s 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMX160408-MW M a a 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMX160412-MW M a a 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160404-GK M a a 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-GK M a a 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-GK M a a 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-GK M s a 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-GK M s s 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG160408-RK R a a 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-RK R a a 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160416-RK R a a 9.525 4.76 1.6 3.81
TNMG220408-RK R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-RK R a a 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-RK R a a 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMA160404 R a a 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMA160408 R a a 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMA160412 R a a 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMA160416 R a a 9.525 4.76 1.6 3.81
TNMA160420 R s s 9.525 4.76 2.0 3.81
TNMA220408 R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMA220412 R a a 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMA220416 R a a 12.7 4.76 1.6 5.16

M
C

50
05

M
C

50
15

IC S RE D1

VNMG160404-LK L a a 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-LK L a a 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MA M a a 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MA M a a 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MK M a a 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MK M a a 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412-MK M a a 9.525 4.76 1.2 3.81
VNMG160404-GK M a a 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-GK M a a 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412-GK M a a 9.525 4.76 1.2 3.81
VNMA160404 R a a 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMA160408 R a a 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMA160412 R a a 9.525 4.76 1.2 3.81

TNMG
TNMX
TNMA

VNMG
VNMA

RE

SIC

D
1

SIC

D
1

35°

RE

Obróbka lekka Obróbka średnia Obróbka średnia Obróbka średnia Obróbka średnia Obróbka zgrubna

(Płytka wygładzająca)

Obróbka zgrubna Obróbka lekka Obróbka średnia Obróbka średnia Obróbka średnia Obróbka zgrubna

Płytka płaska 
(bez łamacza)

Płytka płaska 
(bez łamacza)

Płytki negatywne (z otworem)

Numer zamówieniowy

R
od

za
j o

br
ób

ki Dostępność Wymiary (mm)

Klasa tolerancji M 

Numer zamówieniowy

R
od

za
j o

br
ób

ki Dostępność Wymiary (mm)
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MC5005/MC5015
LK SW MA MK MW

GK RK
M

C
50

05

M
C

50
15

IC S RE D1

WNMG080404-LK L a a 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-LK L a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-LK L a a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080404-SW L s s 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-SW L s a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG060408-MA M s a 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG060412-MA M s a 9.525 4.76 1.2 3.81
WNMG080404-MA M a a 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MA M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MA M a a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080404-MK M a a 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MK M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MK M a a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-MK M s a 12.7 4.76 1.6 5.16
WNMG060408-MW M a a 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG060412-MW M a a 9.525 4.76 1.2 3.81
WNMG080408-MW M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MW M a a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG060404-GK M s s 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-GK M s s 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-GK M a a 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-GK M a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-GK M a a 12.7 4.76 1.2 5.16

M
C

50
05

M
C

50
15

IC S RE D1

WNMG080408-RK R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-RK R a a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-RK R a a 12.7 4.76 1.6 5.16
WNMA060408 R a a 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMA060412 R a a 9.525 4.76 1.2 3.81
WNMA080404 R a a 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMA080408 R a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMA080412 R a a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMA080416 R a a 12.7 4.76 1.6 5.16

WNMG
WNMA

RE

80°

SIC

D
1

SERIA PŁYTEK ISO DO TOCZENIA ŻELIW

Obróbka lekka Obróbka lekka Obróbka średnia Obróbka średnia Obróbka średnia

(Płytka wygładzająca) (Płytka wygładzająca)

Obróbka średnia Obróbka zgrubna Obróbka zgrubna

Płytka płaska 
(bez łamacza)

Klasa tolerancji M 
Płytki negatywne (z otworem)

Numer zamówieniowy

R
od

za
j o

br
ób

ki Dostępność Wymiary (mm)

Numer zamówieniowy

R
od

za
j o

br
ób

ki Dostępność Wymiary (mm)

a  : Standard magazynowy. s : Na specjalne zamówienie z magazynu w Japonii.
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M
C

50
05

M
C

50
15

IC S RE D1

CNMN120408 R a a 12.7 4.76 0.8 ─
CNMN120412 R a a 12.7 4.76 1.2 ─
CNMN120416 R a a 12.7 4.76 1.6 ─
SNMN120408 R s a 12.7 4.76 0.8 ─
SNMN120412 R s a 12.7 4.76 1.2 ─
SNMN120416 R s s 12.7 4.76 1.6 ─
TNMN160408 R s a 9.525 4.76 0.8 ─
TNMN160412 R s a 9.525 4.76 1.2 ─
TNMN160416 R s s 9.525 4.76 1.6 ─

CNMN
SNMN

TNMN

SIC

RE

RE

SIC

80° SIC

RE

Obróbka zgrubna Obróbka zgrubna Obróbka zgrubna

Płytka płaska 
(bez łamacza)

Płytka płaska 
(bez łamacza)

Płytka płaska 
(bez łamacza)

Płytki pozytywne (bez otworu)

Numer zamówieniowy

R
od

za
j o

br
ób

ki Dostępność Wymiary (mm)

Klasa tolerancji M 
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MC5005/MC5015
MK MV

M
C

50
05

M
C

50
15

IC S RE D1

VBMT160404-MK M s s 9.525 4.76 0.4 4.4
VBMT160408-MK M s s 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMT110304-MV M a 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-MV M a 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-MV M a 9.525 4.76 0.4 4.4
VBMT160408-MV M a 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMW160408 R s s 9.525 4.76 0.8 4.4

VBMT
VBMW

RE D
1

5°
S35° IC

SERIA PŁYTEK ISO DO TOCZENIA ŻELIW

Obróbka średnia Obróbka średnia Obróbka zgrubna

Płytka płaska 
(bez łamacza)

Płytki pozytywne 5° (z otworem)

Numer zamówieniowy

R
od

za
j o

br
ób

ki Dostępność Wymiary (mm)

Klasa tolerancji M 

a  : Standard magazynowy. s : Na specjalne zamówienie z magazynu w Japonii.
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MK MV MK

MV
M

C
50

05

M
C

50
15

IC S RE D1

CCMT060204-MK M a a 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-MK M a a 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT09T304-MK M a a 9.525 3.97 0.4 4.4
CCMT09T308-MK M a a 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT120404-MK M a a 12.7 4.76 0.4 5.5
CCMT120408-MK M a a 12.7 4.76 0.8 5.5
CCMT120412-MK M a a 12.7 4.76 1.2 5.5
CCMH060204-MV M  a 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMW060204 M a a 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMW060208 M s s 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMW09T304 M a a 9.525 3.97 0.4 4.4
CCMW09T308 M a a 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMW09T312 M s s 9.525 3.97 1.2 4.4
CCMW120404 M a a 12.7 4.76 0.4 5.5
CCMW120408 M a a 12.7 4.76 0.8 5.5
CCMW120412 M s a 12.7 4.76 1.2 5.5

M
C

50
05

M
C

50
15

IC S RE D1

DCMT070204-MK M s a 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-MK M a a 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T304-MK M a a 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-MK M a a 9.525 3.97 0.8 4.4
DCMT150404-MK M s a 12.7 4.76 0.4 5.5
DCMT150408-MK M s a 12.7 4.76 0.8 5.5
DCMT070204-MV M  a 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-MV M  a 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T304-MV M  a 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-MV M  a 9.525 3.97 0.8 4.4
DCMW070204 M a a 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMW11T304 M a a 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMW11T308 M a a 9.525 3.97 0.8 4.4
RCMX1204M0 M a 12.7 4.76 ─ 4.2

CCMT
CCMH
CCMW

DCMT
DCMW

RCMX

RE

80° IC

D
1

7°
S

D
1

55° IC
7°

RE

S

7°
SIC

D
1

Obróbka średnia Obróbka średnia Obróbka średnia Obróbka średnia

Płytka standardowa 
(bez łamacza)

Obróbka średnia Obróbka średnia Obróbka średnia

Płytka standardowa 
(bez łamacza)

Płytka standardowa 
(bez łąmacza)

Klasa tolerancji M 
Płytki pozytywne 7° (z otworem)

Numer zamówieniowy

R
od

za
j o

br
ób

ki Dostępność Wymiary (mm)

Numer zamówieniowy

R
od

za
j o

br
ób

ki Dostępność Wymiary (mm)
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MC5005/MC5015
MK MK MV

MK
M

C
50

05

M
C

50
15

IC S RE D1

SCMT09T304-MK M a a 9.525 3.97 0.4 4.4
SCMT09T308-MK M a a 9.525 3.97 0.8 4.4
SCMT120404-MK M a a 12.7 4.76 0.4 5.5
SCMT120408-MK M a a 12.7 4.76 0.8 5.5
SCMW09T304 M a a 9.525 3.97 0.4 4.4
SCMW09T308 M a a 9.525 3.97 0.8 4.4
SCMW120408 M a a 12.7 4.76 0.8 5.5
TCMT110204-MK M s a 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT110208-MK M a a 6.35 2.38 0.8 2.8
TCMT16T304-MK M a a 9.525 3.97 0.4 4.4
TCMT16T308-MK M a a 9.525 3.97 0.8 4.4
TCMT16T312-MK M s a 9.525 3.97 1.2 4.4
TCMW110204 M a a 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMW16T304 M a a 9.525 3.97 0.4 4.4
TCMW16T308 M a a 9.525 3.97 0.8 4.4
TCMW16T312 M s s 9.525 3.97 1.2 4.4

M
C

50
05

M
C

50
15

IC S RE D1

VCMT160404-MK M a a 9.525 4.76 0.4 4.4
VCMT160408-MK M a a 9.525 4.76 0.8 4.4
VCMT080204-MV M a 4.76 2.38 0.4 2.4
VCMW160404 M a a 9.525 4.76 0.4 4.4
VCMW160408 M a a 9.525 4.76 0.8 4.4

TCMT
TCMW

VCMT
VCMW

SCMT
SCMW

D
1

7°
S35° IC

RE
IC

RE

S

7°

D
1

SIC

7°

D
1RE

SERIA PŁYTEK ISO DO TOCZENIA ŻELIW

Obróbka średnia Obróbka średnia Obróbka średnia Obróbka średnia

Płytka standardowa 
(bez łamacza)

Obróbka średnia Obróbka średnia Obróbka średnia

Płytka standardowa 
(bez łamacza)

Płytka standardowa 
(bez łamacza)

Płytki pozytywne 7° (z otworem)

Numer zamówieniowy

R
od

za
j o

br
ób

ki Dostępność Wymiary (mm)

Numer zamówieniowy

R
od

za
j o

br
ób

ki Dostępność Wymiary (mm)

Klasa tolerancji M 

a  : Standard magazynowy. s : Na specjalne zamówienie z magazynu w Japonii.
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MV MV

MV
M

C
50

05

M
C

50
15

IC S RE D1

CPMH080204-MV M  a 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH080208-MV M  a 7.94 2.38 0.8 3.5
CPMH090304-MV M  a 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-MV M  a 9.525 3.18 0.8 4.5
TPMH080204-MV M a 4.76 2.38 0.4 2.4
TPMH090204-MV M a 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH090208-MV M a 5.56 2.38 0.8 2.9
TPMH110304-MV M a 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-MV M a 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160304-MV M a 9.525 3.18 0.4 4.4
TPMH160308-MV M a 9.525 3.18 0.8 4.4

M
C

50
05

M
C

50
15

IC S RE D1

WPMT040204-MV M a 6.35 2.38 0.4 2.8
WPMT060304-MV M a 9.525 3.18 0.4 4.4
WPMT060308-MV M a 9.525 3.18 0.8 4.4
TPMN110304 M a a 6.35 3.18 0.4 ─
TPMN110308 M a a 6.35 3.18 0.8 ─
TPMN160304 M a a 9.525 3.18 0.4 ─
TPMN160308 M a a 9.525 3.18 0.8 ─
TPMN160312 M a a 9.525 3.18 1.2 ─

CPMH
TPMH
WPMT
TPMN

Obróbka średnia Obróbka średnia

Obróbka średnia Obróbka średnia

Płytka standardowa 
(bez łamacza)

Klasa tolerancji M 
Płytki pozytywne 11°

Numer zamówieniowy

R
od

za
j o

br
ób

ki Dostępność Wymiary (mm)

Numer zamówieniowy

R
od

za
j o

br
ób

ki Dostępność Wymiary (mm)
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vc
(m/min)

f
(mm/rev)

ap
(mm)

K

≤ 350 MPa
MC5005 210 ─ 600 0.1─ 0.5 0.3 ─ 6.0

MC5015 190 ─ 450 0.1─ 0.5 0.3 ─ 6.0

≤ 450 MPa
MC5005 200 ─ 435 0.1─ 0.5 0.3 ─ 5.0

MC5015 180 ─ 395 0.1─ 0.5 0.3 ─ 5.0

≤ 800 MPa
MC5005 175 ─ 385 0.1─ 0.5 0.3 ─ 4.0

MC5015 160 ─ 350 0.1─ 0.5 0.3 ─ 4.0

vc
(m/min)

f
(mm/rev)

ap
(mm)

K

≤ 350 MPa
MC5005 170 ─ 475 0.08 ─ 0.3 0.3 ─ 3.0

MC5015 155 ─ 355 0.08 ─ 0.3 0.3 ─ 3.0

≤ 450 MPa
MC5005 160 ─ 345 0.08 ─ 0.3 0.3 ─2.5

MC5015 145 ─ 320 0.08 ─ 0.3 0.3 ─2.5

≤ 800 MPa
MC5005 140 ─ 305 0.08 ─ 0.3 0.3 ─2.0

MC5015 130 ─275 0.08 ─ 0.3 0.3 ─2.0

y

y

SERIA PŁYTEK ISO DO TOCZENIA ŻELIW

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA
Płytki negatywne

Płytki pozytywne

*Dla toczenia wewnętrznego, patrz odpowiednie parametry skrawania dla oprawek wytaczarskich.

*Dla toczenia wewnętrznego, patrz odpowiednie parametry skrawania dla oprawek wytaczarskich.

Materiał obrabiany Wytrzymałość na 
rozciąganie Gatunek

Żeliwo 
 (FC300)

Żeliwo sferoidalne 
 (FCD450)

Żeliwo sferoidalne 
 (FCD700)

Materiał obrabiany Wytrzymałość na 
rozciąganie Gatunek

Żeliwo 
 (FC300)

Żeliwo sferoidalne 
 (FCD450)

Żeliwo sferoidalne 
 (FCD700)
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 na
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i p
rzy
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en

ia 
(m
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<Parametry skrawania> 
Materiał obrabiany : FC300 
Płytka  : CNMA120412 
Prędkość skrawania : 450 m/min 
Posuw  : 0,3 mm/obr. 
Głębokość skrawania : 2,0 mm 
Rodzaj obróbki  : Obróbka bez chłodzenia 
    (na sucho)

Obróbka ciągła żeliwa FC300

Gat. konwencjonalny A

Gat. konwencjonalny B

Gat. konwencjonalny C

Długość skrawania (liczba przejść)

Toczenie przerywane żeliwa FCD700

Obróbka ciągła

<Parametry skrawania> 
Materiał obrabiany : FCD700 
Płytka  : CNMA120412 
Prędkość skrawania : 150 m/min 
Posuw  : 0,3 mm/obr. 
Głębokość skrawania : 1,5 mm 
Rodzaj obróbki  : Obróbka z chłodzeniem 
    (na mokro)

Dane techniczne

<Parametry skrawania> 
Materiał obrabiany : FC300 planowanie
    tarczy hamulcowej 
Płytki  : Płytka płaska CNMA120412  
Prędkość skrawania : 450 m/min 
Posuw  : 0,25 mm/obr. 
Głębokość skrawania : 0,3 mm 
Rodzaj obróbki  : Obróbka bez 
    chłodzenia (na sucho)

<Parametry skrawania> 
Materiał obrabiany : FC200 obróbka średnicy 
   wewnętrznej oraz zewnętrznej 
   tarczy hamulcowej 
Płytki   : Płytka płaska WNMA080412  
Prędkość skrawania : 600 m/min 
Posuw : 0,4 mm/obr. 
Głębokość skrawania : 2,0 mm 
Rodzaj obróbki : Obróbka z chłodzeniem 
   (na mokro)

Gat. konwencjonalny

Liczba obrobionych detali (szt. /ostrze)

Liczba obrobionych detali (szt. /ostrze)

Toczenie żeliwa FC300 - próba nr 2

Toczenie żeliwa FC200 - próba nr 1

Odporność na ścieranie wyższa niż materiałów ceramicznych.

Gat. konwencjonalny (ceramika)

Wielkość zużycia: 0,135 mm

Wielkość zużycia: 0,244 mm

Gat. konwencjonalny

Osiągnięto o 20% dłuższą żywotność narzędzia nawet przy prędkościach skrawania rzędu 600 m/min.

Po obrobieniu 210 szt.

Gat. konwencjonalny

Zu
życ

ie ś
cie

rne
 na

 po
wie

rzc
hn

i pr
zył

oże
nia

 VB
 (m

m)

120 % 
żywotności 
narzędzia

Zużycie 
mniejsze o 

50%

Czas skrawania (min)

Gat. konwencjonalny A

Gat. konwencjonalny C

Gat. konwencjonalny B

Czas skrawania 7 min

Czas skrawania 7 min

Czas skrawania 9 min

Czas skrawania 25 min

Żywotność 
narzędzia  

ponad 2-krotnie 
dłuższa.

Odporność 
na wykruszanie 

ponad trzykrotnie 
większa.
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SERIA PŁYTEK ISO DO TOCZENIA ŻELIW

Gat. konwencjonalny A

Gat. konwencjonalny A

Gat. konwencjonalny B

Gat. konwencjonalny B

Gat. konwencjonalny C

Liczba obrobionych detali (szt. /ostrze)

Liczba obrobionych detali (szt. /ostrze)

<Parametry skrawania>
Materiał obrabiany : żeliwo FCD700: obróbka średnicy wewnętrznej i 
zewnętrznej obudowy mechanizmu różnicowego
Płytka  : WNMG080412-MK (MC5005)
Prędkość skrawania : 170−200 m/min
Posuw  : 0,35−0,5 mm/obr.
Głębokość skrawania : 1,5−2,0 mm
Rodzaj obróbki  : Obróbka z chłodzeniem (na mokro)

<Parametry skrawania>
Materiał obrabiany : żeliwo FCD700 średnica wewnętrzna obudowy
Płytka  : CNMG080412-MK (MC5015)
Prędkość skrawania : 120 m/min
Posuw  : 0,1 mm/obr.
Głębokość skrawania : Obróbka zgrubna = 4 mm, wykańczająca = 3 mm
Rodzaj obróbki  : Obróbka bez chłodzenia (na sucho)

Toczenie żeliwa FCD700 - próba nr 3

Obróbka żeliwa FCD700 - próba nr 4

Płytka nie pęka podczas obróbki przerywanej.

Znacznie mniej pęknieć krawędzi skrawającej podczas obróbki

Zużycie ścierne 0,29 mm 
Po obróbce 30 sztuk

Wielkość zużycia: 0,44 mm 
Po obróbce 17 sztuk

Znaczne zużycie ścierne
(0,74 mm)

Podwojona 
żywotność 
narzędzia

Żywotność 
płytki większa 

o 70%

Dane techniczne
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WNMG080412-MK (MC5005) CNMA120412(MC5015)

400−500 650
0.20 0.3
2.0 0.5

WNMA080412 (MC5015) CNMG120408-MK (MC5015)

350 80
0.47 0.35
3.0 2.0−3.0

CNMG160616-RK (MC5015)

250
0.5

3.0−4.0

10050

77

50

10050

75

60

5025

40

36

400200

385

120

200100

130

80

MC5005

MC5015

MC5015

MC5015

MC5015

ø130

ø38

ø200

ø130
ø160

ø160

Płytka

Przedmiot obrabiany

Żeliwo FC250 Żeliwo FC200

Podzespół Przeciwwaga Tarcza hamulcowa

Para
metr

y sk
rawa

nia Prędkość skrawania (m/min)
Posuw (mm/obr.)
Głębokość skrawania (mm)

Rodzaj obróbki Obróbka z chłodzeniem (na mokro) Obróbka z chłodzeniem (na mokro)

Wyniki

Podczas wysokowydajnej obróbki uzyskano 
1,5-krotnie dluższą żywotność narzędzia.

Dla obróbki wewnętrznej i czołowej osiągnięto 
1,2-krotnie dłuższą żywotność.

Płytka

Przedmiot obrabiany

Żeliwo sferoidalne FCD500 Żeliwo sferoidalne FCD600

Podzespół Obudowa mechanizmu różnicowego Tarcza hamulcowa

Para
met

ry sk
rawa

nia Prędkość skrawania (m/min)
Posuw (mm/obr.)
Głębokość skrawania (mm)

Rodzaj obróbki Obróbka z chłodzeniem (na mokro) Obróbka z chłodzeniem (na mokro)

Wyniki

Podczas szybkościowej obróbki zgrubnej detali 
pokrytych zendrą nie stwierdzono żadnych 
uszkodzeń płytek.

Podczas zgrubnego toczenia zewnętrznego 
i planowania uzyskano 1,2-krotnie dłuższą 
żywotność płytek.

Płytka

Przedmiot obrabiany

Żeliwo sferoidalne FCD600

Podzespół Piasta

Para
metr

y skr
awan

ia Prędkość skrawania (m/min)
Posuw (mm/obr.)
Głębokość skrawania (mm)

Rodzaj obróbki Obróbka z chłodzeniem (na mokro)

Wyniki

Mniejsz zużycie ścierne oznacza większą liczbę 
detali obrobionych na ostrze.

Znaczne zużycie ścierne

Przykłady zastosowań

Gat. konwencjonalny

Gat. konwencjonalny

Gat. konwencjonalny

Gat. konwencjonalny

Gat. konwencjonalny

Liczba obrobionych detali (szt. /ostrze)

Liczba obrobionych detali (szt. /ostrze)

Liczba obrobionych detali (szt. /ostrze)

Liczba obrobionych detali (szt. /ostrze)

Liczba obrobionych detali (szt. /ostrze)

Obróbka może być kontynuowana
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